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Вирішено задачу розробки нечіткого регулятора для системи стабілізації тангенціальної
складової зусилля різання, що дає змогу підвищити продуктивність обладнання та
надійність металообробних верстатів. Розроб-лено структуру нечіткого регулятора з
вхідним сигналом заданого значення стабілізованої складової зусилля різання на підставі
аналізу структури нечітких регуляторів з використанням різних методів виведення
вихідного сигналу. Для врахування впливу зміни припуску під час обробки деталі
запропоновано використовувати коливальну ланку, на вхід якої надходить послідовність
імпульсних функцій. Проведено дослідження динамічних характеристик системи
стабілізації зусилля методом цифрового моделювання з використанням прикладного
пакета MATLAB із врахуванням гармонічних коливань припуску та нелінійної залежності
зусилля різання від подачі. Проаналізовано отримані графіки перехідних процесів за
тангенціальною складовою зусилля різання. Показано можливість практичної реалізації
системи стабілізації зусилля різання у сучасних верстатах із напівпровідниковими
перетворювачами та мікропроцесорним блоком керування. Бібл. 10, рис. 6, табл. 1.
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Решена задача разработки нечеткого регулятора для системы стабилизации
тангенциальной составляющей усилия резания, который позволяет повысить
производительность оборудования и надежность металлообрабатывающих станков.
Разработана структура нечеткого регулятора с входным сигналом заданного значения
стабилизированной составляющей усилия резания на основании анализа структуры
нечетких регуляторов с использованием различных методов вывода выходного сигнала.
Для учета влияния изменения припуска во время обработки детали предложено
использовать колебательное звено, на вход которого поступает последовательность
импульсных функций. Проведено исследование динамических характеристик системы
стабилизации усилия методом цифрового моделирования с помощью прикладного пакета
MATLAB с учетом гармонических колебаний припуска и нелинейной зависимости усилия
резания от подачи. Проанализированы полученные графики переходных процессов с
тангенциальной составляющей усилия резания. Показана возможность практической
реализации системы стабилизации усилия резания в современных станках с
полупроводниковыми преобразователями и микропроцессорным блоком управления. Биб
л. 10, рис. 6, табл. 1.
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