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У роботі розглянуто імпульсне джерело живлення установки контактного
мікрозварювання, що працює в режимі Interleaved. Як основний фактор, що впливає на
стійкість джерела живлення, вказано різку зміну опору зварювального контакту в процесі
зварювання. З метою визначення умов для досягнення стійкої роботи джерела
проведено аналіз його стійкості як замкненої системи автоматичного керування, який дав
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змогу виконати налаштування регулятора струму у відповідності до вимоги забезпечення
високої точності відтворення необхідних законів зміни зварювального струму при зміні
опору зварювального контакту в процесі зварювання. Графічно показано вплив на
області стійкості зміни опору контакту. Бібл. 10, рис. 4.

  

Ключові слова: контактне мікрозварювання, широтно-імпульсний перетворювач,
модульна структура, автоматичне керування, стійкість.
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В работе рассмотрен импульсный источник питания установки контактной микросварки,
работающий в режиме Interleaved. В качестве основного фактора, влияющего на
устойчивость источника питания, указано резкое изменение сопротивления сварочного
контакта в процессе сварки. С целью определения условий для достижения устойчивой
работы источника проведен анализ его устойчивости как замкнутой системы
автоматического управления, который позволил выполнить настройку регулятора тока в
соответствии с требованием обеспечения высокой точности воспроизведения
необходимых законов изменения сварочного тока при изменении сопротивления
сварочного контакта в процессе сварки. Графически показано влияние на области
устойчивости изменения сопротивления контакта. Библ. 10, рис. 4.
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