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Запропоновано топологію імпульсного джерела живлення установки контактного
мікрозварювання з ланкою регулювання потужності в безперервному режимі, де основну
частину вихідної потужності генерує імпульсний перетворювач, а лінійний перетворювач
на порядок меншої потужності компенсує його пульсацію. Створено математичні моделі
основних вузлів схеми. За допомогою імітаційного моделювання підтверджено високу
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точність формування зварювальних імпульсів джерелом живлення. Показано, що
пульсація потужності в навантаженні зменшилася більше ніж у 5 разів при збереженні
високого ККД джерела. Бібл. 5, рис. 5.

  

Ключові слова:  контактне мікрозварювання, імпульсне джерело живлення,
безперервний режим керування, модульна структура.
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В работе предложена топология импульсного источника питания установки контактной
микросварки со звеном регулирования мощности в непрерывном режиме, где основную
часть выходной мощности генерирует импульсный преобразователь, а линейный
преобразователь на порядок меньшей мощности компенсирует его пульсацию. Созданы
математические модели основных узлов схемы. С помощью имитационного
моделирования подтверждена высокая точность формирования сварочных импульсов
источником питания. Показано, что пульсация мощности в нагрузке уменьшилась более
чем в 5 раз при сохранении высокого КПД источника. Библ. 5, рис. 5.

  

Ключевые слова: контактная микросварка, импульсный источник питания,
непрерывный режим управления, модульная структура.
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