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Визначено склад двоканального імпульсного джерела живлення для електродинамічної
обробки зварних з’єднань, яка полягає в одночасній дії на обмежену ділянку шва
електричного струму і стискаючого силового впливу електродом таких величин, за яких
стає можливим проявлення електропластичного ефекту. Задля створення силового тиску
використовується лінійний електромеханічний перетворювач індукційного типу. Тривалість
стискаючої фази силового імпульсу обирається більшою за тривалість струмового
імпульсу, що зменшує вірогідність розриву електричного кола і виділення теплової енергії.
Шляхом керованої затримки початку струмового імпульсу досягається синхронізація обох
факторів виникнення електропластичного ефекту. Запропоновано паралельне
включення напівпровідникових приладів, які комутують розрядні кола, з почерговою
їхньою роботою, що в умовах експлуатації електротехнічного обладнання з частотою
надходження імпульсів до 10 Гц зменшує теплове навантаження. Експериментальними
дослідженнями встановлено двократне збільшення кількості циклів до руйнування
зразків у разі симетричного вигину. Порівняння двоканальної і одноканальної
електродинамічної обробки виявило подвійне зменшення витрат електроенергії в
двоканальному пристрої. Бібл. 8, рис. 3, табл. 1.
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Определен состав двухканального импульсного источника питания для
электродинамической обработки сварных соединений, которое заключается в
одновременном действии на ограниченный участок шва электрического тока и давящего
силового воздействия электродом таких величин, при которых становится возможным
проявление электропластичного эффекта. Для создания силового давления
используется линейный электромеханический преобразователь индукционного типа.
Продолжительность сжимающей фазы силового импульса выбирается большей, чем
продолжительность токового импульса, что уменьшает вероятность разрыва
электрической цепи и выделения тепловой энергии. Путем управляемой задержки
начала токового импульса достигается синхронизация обоих факторов возникновения
электропластичного эффекта. Предложено параллельное включение
полупроводниковых приборов, коммутирующих разрядные цепи, однако их работа
предполагается поочередной, что в условиях работы электротехнического оборудования
с частотой следования импульсов до 10 Гц уменьшает тепловую нагрузку.
Экспериментальными исследованиями установлено двукратное увеличение количества
циклов до разрушения образцов при симметричном изгибе. Сравнение двухканальной и
одноканальной электродинамической обработки выявило двойное уменьшение затрат
электроэнергии в двухканальном устройстве. Библ. 8, рис. 3, табл. 1.
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