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Розроблено тривимірну інтегро-диференціальну математичну модель процесу
розряджання ємності на електромагнітну систему з послідовно з'єднаних котушки
індуктивності і електроду. Магнітне поле котушки збуджує вихрові струми в
електропровідній пластині, що встановлюється під котушкою, внаслідок чого виникає
електромагнітна сила, яка притискає електрод до поверхні. Визначено оптимальні
параметри контуру для створення електродинамічного тиску. Проведено
електродинамічну обробку зварних з’єднань, визначено режими, за яких в області
зварного шва досягається трансформація зусиль розтягування на зусилля стискання,
підвищується більше ніж у 2 рази втомна міцність зварного з’єднання при циклічному
навантаженні. Бібл. 9, рис. 9.

  

Ключові слова: залишкові зварювальні напруження, електродна система, імпульс
струму, рівняння Максвелла, метод інтегральних рівнянь, електродинамічні сили.
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Разработана трехмерная интегро-дифференциальная математическая модель процесса
разрядки емкости на электромагнитную систему из последовательно соединенных
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катушки индуктивности и электрода. Магнитное поле катушки возбуждает вихревые токи
в электропроводной пластине, устанавливаемой под катушкой, в результате чего
возникает электромагнитная сила, которая создает давление электрода на поверхность
пластины. Установлены оптимальные параметры контура для создания прижимного
усилия. Проведено электродинамическую обработку сварных соединений, определены
режимы, при которых в зоне сварного шва  достигается трансформация усилий
растяжения на усилия сжатия, повышается более чем в 2 раза усталостная прочность
сварного соединения при цикличной нагрузке. Библ. 9, рис. 9.

  

Ключевые слова: остаточные сварочные напряжения, электродная система, импульс
тока, уравнения Максвелла, метод интегральных уравнений, электродинамические силы.
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